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Produkowane przez naszg firme rury z PVC sg
wykonane z materiatdw o wyjgtkowo wysokiej
jakosci, ktore, dzieki swoim wiasciwosciom
chemicznym i fizycznym, zapewniajg dtugi okres
eksploatacji i zabezpieczajg rury przed korozjg
wynikajacq z dziatania bardzo zrgcych cieczy lub
pradéw biadzacych. Rury s3 nietoksyczne i
nadajg sie do przewodzenia wody pitne;j.
Wyjatkowo gtadka powierzchnia rur zapobiega
powstaniu jakiegokolwiek osadu, a lekkoS¢ i
rodzaj ztgcza - gwintowane kielichowe (Rys. 1)
lub gwint wyciety w $ciance (Rys. 2) -
umozliwiajg tatwy i szybki montaz. Wszystkie
rury sg poddawane starannej kontroli, a zfgcza
sg testowane. Tam, gdzie ma to zastosowanie,
zlacza sg wykonywane zgodnie z wymogami
normy DIN 4925.

Rys. 1

Gwint kielichowy.
Tego typu
potgczenie jest
wieksze od
$rednicy rury.



Rys. 2
Koncowki z gwintem wycietym w Sciance. Tego typu
potaczenie ma wymiary takie same, co Srednica rury.

WEASCIWOSCI FIZYCZNO-MECHANICZNE

WLASCIWOSCI METODA BADANIA NORMY DIN — NORMY UNI
Ciezar whasciwy g/cm? 1,4
Wytrzymato$é na kg/cm? 338 Metodo ASTM D 638
rozcigganie
Wytrzymato$¢ na kg/cm? 435 Metodo ASTM D 638
pekniecie
Wydtuzenie przy % 8 Metodo ASTM D 638
peknieciu
N/mm? 55 DIN 53455
Odpornos¢ na rozcigganie
kg /cm? 555 UNI 5819/66
kg/cm? 26 000 UNI 7219/72
Modut sprezystosci
N/mm? 2600 DIN 53457
Odpornos¢ na uderzenie | nie dochodzi do pekniecia DIN 53453 UNI 6323

20°C




ASORTYMENT RURY Z PVC

SREDNICA GRUBOSC | MAKSYMALNE | SREDNICA STANDARDOWA
SCIANKI GABARYTY |WEWNETRZNA| CIEZAR DLUGOSC
KIELICHA UZYTECZNA
(*TULEJA)
mm cale mm PN mm mm Kg/m m
33,3* 1” 3,3 PN 10 40,0* 26,7 0,48 1-3-6
42% 1744 3,7 PN 10 49,0* 34,6 0,68 1-3-6
48* 1712 3,3 PN 8 55,0* 41,4 0,71 1-3-6
48* 172 4,0 PN 10 55,0% 40,0 0,74 1-3-6
60 2" 4,2 PN 8 65,0 51,6 1,126 1-3-6
60 2" 4,6 PN 10 65,8 50,8 1,22 1-3-6
75 2" 12 4,5 PN 8 80,0 66,0 1,524 1-3-6
75 2" 12 5,3 PN 10 82,0 64,4 1,760 1-3-6
88,9 3" 5,0 PN 8 94,0 80,0 1,930 1-3-6
88,9 3” 6,0 PN 10 97,0 76,0 2,30 1-3-6
114 g 5,4 PN 8 121,0 103,2 2,80 1-3-6
114 4" 7,2 PN 10 124,6 99,6 3,64 1-3-5
125 4" 12 6,0 PN 10 131,0 113,0 3,50 1-3-5
125 4" 172 9,3 PN 16 137,6 106,0 5,20 1-3-5
140 5" 5,4 PN 8 145,0 129,2 3,60 1-3-5
140 5" 6,7 PN 10 148,0 129,6 4,30 1-3-5
140 5" 10,4 PN 16 155,0 119,0 6,40 1-3-5
160 6” 6,2 PN 8 167,0 147,6 4,60 1-3-5
160 6" 7,7 PN 10 170,0 144,6 5,70 1-3-5
160 6" 11,9 PN 16 178,0 136,2 8,42 1-3-5
165 - 6,2 PN 8 172,0 152,6 4,70 1-3-5
165 - 7,7 PN 10 175,0 149,6 5,95 1-3-5
165 - 11,9 PN 16 177,8 141,2 8,75 1-3-5
170 - 7,7 PN 10 180,0 154,6 6,06 1-3-5
180 6" /2 7,0 PN 8 188,0 166,0 5,84 1-3-5
180 6" 2 8,6 PN 10 191,2 162,8 7,10 1-3-5
180 6" 1/ 13,4 PN 16 201,0 153,2 10,69 1-3-5
200 7" 7,7 PN 8 210,0 184,6 7,10 1-3-5
200 7" 9,6 PN 10 214,0 180,8 8,80 1-3-5
200 7" 14,9 PN 16 224,0 170,2 13,20 1-3-5
225 8" 8,7 PN 8 237,0 207,6 9,00 1-3-5
225 8” 10,8 PN 10 241,0 203,4 11,10 1-3-5
225 8” 16,7 PN 16 252,0 192,0 16,60 1-3-5
250 9” 9,0 PN 8 262,0 232,0 11,30 1-3-5
250 9” 11,9 PN 10 269,0 226,2 13,60 1-3-5
250 9” 18,0 PN 16 281,0 214,0 20,00 1-3-5
280 10” 12,5 PN 8 300,0 255,0 16,10 1-3-5
280 10” 16,0 PN 10 307,0 248,0 20,20 1-3-5
280 10” 21,0 PN 16 317,0 238,0 26,30 1-3-5
315 15,0 PN 10 343,0 285,0 22,47 1-3-5
330 12" 14,5 PN 8 353,0 301,0 22,10 1-3-5
330 12" 19,0 PN 10 362,0 292,0 28,50 1-3-5
330 12" 25,0 PN 16 374,0 280,0 36,87 1-3-5
400 14" 19,0 PN 8 433,0 362,0 34,77 1-3-5
400 14" 21,5 PN 10 438,0 357,0 39,00 1-3-5
450%* -- 18,3 PN 8 450,0 413,0 37,00 1-3-5,5
500%* - 20,0 PN 8 500,0 460,0 45,50 1-3-5,5
500%* -- 29,7 PN 10 500,0 440,6 67,50 1-3-5,5
630** - 24,0 PN 8 630,0 582,0 68,25 1-3-5,5

*  Dotyczy tylko typu meski-meski z tulejg (Rys. 3)
** Dotyczy tylko gwintéw wycietych w Sciance (Rys. 4)




Rys. 3

Koncédwki gwintowane
typu meski-meski z
tulejg

Rys. 4
Sredn. rury 450 mm z gwintem wycietym w $ciance.

Na zyczenie sg dostepne:
- Inne dlugosci
- Rury ze zlgczami klejowymi
- Uszczelnienia gumowe (O’ ring) zwiekszajace szczelnos$¢ ztacz



FILTRTY SZCZELINOWE

Filtry szczelinowe to rury z PVC, na ktérych sg
wykonane ciecia, zwykle na catej powierzchni,
aby maksymalnie wykorzystac zdolnos¢
przechwytywania.  Szczeliny sg utozone poziomo
w stosunku do gtdwnej tworzacej rur. Badania
dowodzg, ze poziome otwory majg wysoka
skuteczno$¢ hydrauliczng i doskonale znoszag
zgniecenia, dzieki tukowej formie materiatu wokot
otworu. Sg one wykorzystywane gtdwnie do
budowy studni artezyjskich, drenazy, itp. na terenie
drobno ziarnistym. Produkt jest  realizowany wg
zyczen zleceniodawcy: dtugosc i liczba ciec zalezg
od wymaganego obszaru otwarcia ponadto, mogag
by¢ wykonane na jednej, dwoch, trzech lub
czterech bokach rury (zob. rys. 1 i 2), natomiast
szeroko$¢ szczelin zalezy od granulometrii terenu.

NASZ ASORTYMENT

Srednica: od 60 do 630 mm
Grubos¢: od 4,2 do 24,0 mm
Szczeliny: od 0,2 do 5,0 mm

Ztacza: gwintowane M/Z kielichowe, z gwintem
wycietym w $ciance, na 2zyczenie rowniez

potaczenia klejone.

Rys. 1
Przedstawienie
i przekroju cie¢
: wykonanych, na
. . jednym, dwoch i
e trzech bokach.
cx:::
m—_—:.:
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Rys. 2

Przedstawienie przekroju cie¢ wykonanych na trzech i czterech bokach.

TEORETYCZNA WYDAJINOSC FILTROW SZCZELINOWYCH

, Eﬁ?ﬁﬁ‘\ SZEROKOSC SZCZELINY - mm

0,20 — 0,25 0,30 - 0,40 0,50 - 0,70 1,00 1,50 2,00 3,00
mm cale | obszar | m3/h | obszar | m’/h | obszar | m3h | obszar | m3%h | obszar | m’h | obszar | m3h | obszar | m3h

otwarty | m | otwarty m otwarty m otwarty m otwarty m otwarty m otwarty | m
60 2" 3,50 % 0,60 | 5,00 % 0,80 6,00 % 1,00 8,50 % 1,50 9,20 % 1,60 11,0 % 2,00 12,00 % | 2,10
75 12"2 350% | 0,75 | 500% | 1,00 | 600% | 1,30 | 850% | 1,80 | 9,20% | 1,90 | 11,0% | 2,30 |12,00% | 2,50
89 3/ 350% | 0,90 | 500% | 1,30 | 6,00% | 1,50 | 850% | 2,20 | 920% | 2,50 | 11,0% | 2,80 |12,00% | 3,00
114 4" 3,50 % 1,10 | 5,00 % 1,60 6,00 % 2,00 8,50 % 2,70 9,20 % 3,00 11,0 % 3,50 12,00 % | 4,00
125 14"2 3,50 % 1,30 | 5,00 % 1,80 6,00 % 2,20 8,50 % 3,00 9,20 % 3,30 11,0 % 3,80 12,00 % | 4,50
140 5/” 4,00 % 1,60 | 5,00 % 2,20 6,00 % 2,40 7,50 % 3,00 8,00 % 3,30 11,0 % 4,50 12,00 % | 5,00
160 6" 500% | 2,30 | 6,00% | 2,70 | 750% | 3,80 | 800% | 4,00 | 11,0% | 500 |12,00% | 6,00
165 - 500% | 2,30 | 550% | 2,70 | 7,50% | 3,80 | 8,00% | 4,00 | 11,00% | 500 | 12,00% | 6,00
170 - 5,00 % 2,30 5,50 % 2,70 7,50 % 3,80 8,00 % 4,50 11,0 % 5,50 12,00 % | 6,50
180 16"2 5,00 % 2,50 5,50 % 2,90 7,50 % 4,00 8,00 % 4,80 11,0 % 5,90 12,00% | 7,00
200 7/" 4,50 % 2,50 5,50 % 2,90 7,50 % 4,50 8,00 % 5,00 11,0 % 6,50 12,00% | 7,50
225 8” 5,50 % 3,40 7,50 % 5,00 8,00 % 5,50 11,0 % 7,50 12,00 % | 9,00
250 9” 4,50 % 3,50 7,00 % 5,00 8,00 % 6,00 10,0 % 7,50 12,00 % | 9,00
280 10" 4,50 % 4,00 7,00 % 5,90 8,00 % 6,50 10,0 % 8,20 12,00 % | 10,30
315 - 7,00 % 7,00 8,00 % 7,80 10,0 % 9,50 12,0% | 11,50
330 12" 7,00 % 7,00 8,00 % 7,80 10,0 % 9,50 12,00 % | 11,50
400 14" 7,00% 8,00 8,00% 9,50 10,0% 12,00 12,00% | 15,00
450 - 3,5 %* -—--
500 - 4,0 %* -——-
630 - 3,8 %* -—--

*Slot 5,0 mm




Filtr szczelinowy z powioka z

geotkaniny

Filtry szczelinowe mogg by¢ pokryte powtokg z geotkaniny
do specjalnych zastosowan, jak drenaz , piezometry, itp.
Stosowana powioka jest wykonana z widkniny filtracyjnej z
polipropylenu o ciggtym widknie posiadajgcym optymalng
przepuszczalno$¢ umozliwiajgcg przenikanie wody i
zatrzymanie wszystkich czastek drobnego osadu. Powtoka
stanowi doskonate zabezpieczenie na terenach gliniastych i
zamulonych  zapobiegajgc  zatkaniu  lub  zjawisku
syfonowania.  Geotkanina powtoki ma  podwdijny,
skrzyzowany splot i przylega do filtra tak, aby podczas fazy
uktadania rury nie stanowita przeszkody lub nie ulegta
zwinieciu.

NASZ ASORTYMENT

Srednica: od 60 mm do 125 mm, pozostate $rednice dostepne
na zyczenie

Dlugosc: 3/6 m

Potaczenia: gwintowane M/Z kielichowe, z gwintem wycietym w
Sciance

WEASCIWOSCI WEOKNINY FILTRACYINEJ 150 g/m2*

Opis: Geowtoknina z wysoko odpornego polipropylenu, koloru biatego, tgczona mechanicznie w systemie needle punching, bez
stosowania $rodkow wigzacych lub chemicznych $rodkéw klejacych.

Odpornos¢ na rozcigganie MD CMD
Tolerancja kN/m 9,00 10,00
EN ISO 10319 Tax -2,70 - 3,00
Odpornos¢ na przebicie statyczne CBR
Tolerancja kN 1,30
EN ISO 12236 Fy - 0,26
Odpornos¢ na przebicie dynamiczne
Tolerancja mm 23

EN 918 D, + 4,60
Zdolnoé¢ drenazu 1,84x 1073
Tolerancja l/sek/m +0,55x 10 3
EN ISO 12958 do
Normalna przepuszczalnos¢ na
ptaszczyznie I/m? /sek 70
Tolerancja -20
EN ISO 11058 ay
Charakterystyczny otwor poréw
Tolerancja pm 65,00
EN ISO 12956 Ogg + 20,00
Odpornos¢ na warunki atmosferyczne
Tolerancja Nalezy zakry¢ do 14 dni od daty montazu
EN ISO 12224
Odpornos¢ na hydrolize Przewidywany minimalny okres zywotnosci wynosi 25 lat w naturalnym terenie przy
Tolerancja 4< pH < 9 i temperaturze < 25°C

EN ISO 12447

* S3 tez dostepne inne rodzaje widkniny filtracyjnej, z powoddw drukarskich podajemy wtasciwosci tylko jednego rodzaju
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Filtry zilobkowane

Rury i filtry z PCV Ztobkowane sg wykonane z
materiatu nietoksycznego i spetniajg wymagania
podane w rozporzadzeniu ministerialnym nr 174
z dn. 06.04.2004r. Zewnetrzne, podtuzne
wyztobienia zapobiegajg osadzaniu sie piasku i
zwiru w poblizu otworédw. Umozliwia to szybsze
wnikanie wody do filtra polepszajac jego
wihasciwosci  hydrauliczne i zwiekszajac jego
przepustowosc.

Badania dowiodty, ze filtr z podtuznymi
Ztobieniami zewnetrznymi podwaja wnikanie
wody w poréwnaniu do filtra gtadkiego o takich
samych wymiarach, zatem mozna zmniejszyc
$rednice perforacji oszczedzajgc na kosztach.

Ponadto, wyztobienia zwiekszajg stabilnos¢ catej kolumny i zapewniajg wiekszg odporno$¢ na
zewnetrzne naprezenia obcigzajgce 0$ nosnego modutu rurowego.

W drenazu poziomym utatwia przechwytywanie wody.




ASORTYMENT RUR I FILTROW ZLOBKOWANYCH

SREDNICA GRUBOSC MAKSYMALNE | STANDARDOWA
SCIANKI GABARYTY DLUGOSC
TULEJA
(KIELICH)
ZEWNETRZNA | WEWNETRZNA
cale d+h dy mm PN mm m
mm mm

1712 % 48,0 41,4 3,3 PN 8 55,0 3-6
17 V2% 48,0 40,0 4,0 PN 10 55,0 3-6
2" * 60,0 52,6 3,7 PN 6 68,0 3-6
2" * 60,0 50,8 4,6 PN 10 68,0 3-6
2 12 % 75,0 66,6 4,2 PN 6 90,0 3-6
27 12 % 75,0 66,6 53 PN 10 90,0 3-6
3" * 88,0 78,8 4,6 PN 6 98,0 3-6
3" * 88,0 76,0 6,0 PN 10 98,0 3-6
37 12 *x 100,0 91,0 4,5 PN 6 103,0 3-6
37 12 #x 100,0 90,0 5,0 PN 8 104,0 3-6
47 xx 114,0 103,0 5,4 PN 8 119,0 3-6
4" xx 114,0 99,4 7,2 PN 10 122,0 3-6

*  Zigcza typu meski-meski z tuleja
** Zigcza gwintowane M/Z kielichowe




Filtr OMEGA jest unikalnym produktem
w swojej kategorii i charakteryzuje sie
obszerng  powierzchnig filtracyjna.
Skfada sie z zagbkowanych pierscieni z
polipropylenu natozonych na stalowe
druty rozmieszczone wg linii
tworzacych cylindra. Druty sg na
obydwu koncach umocowane
nakretkami, ktore dociskajq pierscienie;
powoduje to zwiekszenie juz i tak
wysokiej odpornosci mechanicznej i, w
potgczeniu z wiasciwosciami
polipropylenu, przeciwdziata czynnikom
korodujgcym zapewniajac bardzo dtugi
okres  zywotnosci  filtra.  Ksztatt
pierécieni oraz sposob ich pofaczenia

tworzy szczeliny zaréwno pionowe, jak

i poziome generujgc w ten sposob
procentowg wartosS¢ przeptywu wynoszacg 32%. Przekrdj tarcz ma ksztatt litery * V " co zapobiega
zatkaniu i zapewnia niski stopien oporu hydrodynamicznego. Potgczenia sg typu gwintowego
meskiego/zenskiego i s3 wykonane z kaprolonu (poliamid-6). Wszystkie metalowe elementy s3
obudowane tworzywem i nie majg stycznosci ze srodowiskiem studni. Filtr zostat poddany badaniom,
ktore potwierdzity jego zgodnoS¢ z wymaganiami Rozporzadzenia Komisji (WE) nr 10/2011 (w sprawie
materiatéw i wyrobdw z tworzyw sztucznych przeznaczonych do kontaktu z zywnoscig), zatem nadaje
sie do filtrowania wody pitnej.

Filtr OMEGA jest gtdwnie stosowany w studniach artezyjskich, ale moze tez by¢ uzywany w studniach
eksploracyjnych i ogdlnie, wszedzie tam, gdzie jest wymagana wysoka wydajnos¢ i dtugi okres

zywotnosci.



WLASCIWOSCI TECHNICZNE
Filtr OMEGA charakteryzuje sie bardzo obszerng powierzchniq filtracyjng, co sprawia ze przewyzsza on filtr
spiralny pod wzgledem wydajnosci, a ponadto tworzywo, z ktdrego jest wykonany sprawia, ze jest on lekki i
tatwy w obchodzeniu sie . W ponizszej tabeli poréwnano wtasciwosci techniczne filtra OMEGA i filtra
spiralnego.

FILTR OMEGA FILTR SPIRALNY ZE STALI
WEGLOWE)

Srednica zewnetrzna 180 mm 177,8 mm
Srednica wewnetrzna 140 mm 160,5 mm
Dtugosc 3m 3m
Przeswit 1,0 mm 1,0 mm
Obszar otwarty 32% 28,6%
Odpornos¢ na odksztatcenia 30 bar 31,6 bar
Odpornosé na ciggniecie 4 ton 12,4 ton
Ciezar 21 kg 44,4 kg
Maks. gteboko$¢ montazu 300 m 320 m




Filtr delta zostat wykonany poprzez umocowanie spiralnego filtra wokét rury z PVC z wywierconymi
otworami; ta specjalna budowa ma na celu zapewnienie zalet spiralnego filtra przy zachowaniu
niskiego kosztu. Rura stosowana do wykonania filtra delta jest atoksyczna i odpowiednia do wody
pitnej, posiada gwint meski/zenski, Srednice od 125 do 400 mm i dtugo$¢ od 1 do 4 m. Grubos¢ rury
zalezy od gtebokosci, na jakiej ma byc¢ zainstalowany filtr delta. Wzdtuz catej dtugosci uzytkowej rury
sg wywiercone okragte otwory o $redn. 10 mm (kazdy otwor ma przestrzen otwarcia wynoszacg 78,5
mm?) w odlegtoéci 10 mm jeden od drugiego, zardwno w pionie, jak i w poziomie. Wokdt struktury
rury z PVC, spetniajacej funkcje wspornika, jest mocowany na catej dtugosci spiralny filtr ze stali inox.
W odrdznieniu od pozostatych filtrow stalowych, filtr spiralny odznacza sie specjalng budowa
umozliwiajacg uzyskanie najwiekszej, mozliwej przestrzeni filtracji, co w konsekwencji sprawia, ze
charakteryzuje sie on bardzo wysokg wydajnoscia. Filtr spiralny sktada sie z okraggtych drutdw ze stali
inox 304 lub 316 o zmiennej dtugosci od 1 do 4 m, utozonych wg linii tworzacych cylindra. Na
zewnatrz utozonych jak powyzej drutdw jest owijany na catej dtugosci drut — wykonany ze stali inox
304 lub 316 — o przekroju tréjkatnym, umieszczony goérnym szczytem na okraglych drutach, a
podstawg skierowany na zewnatrz. Kazdy punkt stycznosci z okragtymi drutami jest automatycznie
zgrzewany. Przeswit filtra spiralnego stanowi odlegto$¢ miedzy poszczegdinymi zwojami druta i moze
by¢ regulowany stosownie do wymagan klienta. Powstate w ten sposdb szczeliny sg takie same i
tworzg ciggte przeswity o takich samych wymiarach. To wtasnie ta cecha sprawia, ze filtr spiralny
odznacza sie wiekszym przesSwitem w porownaniu do pozostatych rodzajow filtrow podczas, gdy
ksztatt drutu i jego utozenie ( z podstawg skierowang na zewnatrz, a szczytem do wewnatrz)
zapobiega zjawisku zatkania i utatwia pompowanie, ktére w ten sposob staje sie skuteczniejsze.
Specjalna budowa filtra delta zapewnia duzo wiekszg przestrzen przeptywu, co z kolei zwieksza
przepustowosc i, dodatkowo, utatwia i przyspiesza czynnosci czyszczenia studni.




MAKSYMALNA ZEWNETRZNA @ FILTRA mm/ ZEWNETRZNA @ RURY Z PVC mm

Szczelina | Przestrzenn | 140/125 | 155/140 | 175/160 | 195/180 | 215/200 | 240/225 | 265/250 | 295/280 | 345/330 | 415/400
otwarcia
%
CIEZAR FILTRA (PVC PN8)
kg/m
0,20 7,41 8,70 9,68 11,59 13,52 15,47 18,21 20,50 26,35 33,45 46,87
0,40 13,79 8,41 9,36 11,22 13,11 15,02 17,70 19,94 25,73 32,72 45,98
0,60 19,35 8,15 9,08 10,91 12,75 14,62 17,26 19,45 25,18 32,08 45,20
0,80 24,24 7,93 8,83 10,63 12,44 14,28 16,87 19,02 24,70 31,51 44,52
1,00 28,57 7,74 8,61 10,38 12,16 13,97 16,52 18,64 24,27 31,01 43,92
1,25 33,33 7,52 8,37 10,10 11,85 13,63 16,15 18,22 23,81 30,46 43,26
1,50 37,50 7,33 8,16 9,87 11,59 13,34 15,81 17,85 23,40 29,98 42,68
1,75 41,18 7,17 7,98 9,66 11,35 13,08 15,52 17,53 23,04 29,56 42,17
2,00 44,44 7,02 7,81 9,47 11,14 12,84 15,26 17,24 22,72 29,18 41,71
MAKSYMALNA ZEWETRZNA @ FILTRA mm/ ZEWNETRZNA @ RURY Z PVC mm
Szczelina | Przestrzenn | 140/125 | 155/140 | 175/160 | 195/180 | 215/200 | 240/225 | 265/250 | 295/280 | 345/330 | 415/400
otwarcia
%
CIEZAR FILTRA (PVC PN10)
kg/m
0,20 7,41 8,96 10,32 12,43 14,52 16,81 19,86 23,04 29,71 38,55 50,29
0,40 13,79 8,67 10,00 12,06 14,11 16,36 19,35 22,48 29,09 37,82 49,40
0,60 19,35 8,41 9,72 11,75 13,75 15,96 18,91 21,99 28,54 37,18 48,62
0,80 24,24 8,19 9,47 11,47 13,44 15,62 18,52 21,56 28,06 36,61 47,94
1,00 28,57 8,00 9,25 11,22 13,16 15,31 18,17 21,18 27,63 36,11 47,34
1,25 33,33 7,78 9,01 10,94 12,85 14,97 17,80 20,76 27,17 35,56 46,68
1,50 37,50 7,59 8,80 10,71 12,59 14,68 17,46 20,39 26,76 35,08 46,10
1,75 41,18 7,43 8,62 10,50 12,35 14,42 17,17 20,07 26,40 34,66 45,59
2,00 44,44 7,28 8,45 10,31 12,14 14,18 16,91 19,78 26,08 34,28 45,13
MAKSYMALNA ZEWNETRZNA @ FILTRA mm/ ZEWNETRZNA @ RURY Z PVC mm
Szczelina | Przestrzenn | 140/125 | 155/140 | 175/160 | 195/180 | 215/200 | 240/225 | 265/250 | 295/280 | 345/330 | 415/400
otwarcia
%
CIEZAR FILTRA (PVC PN16)
kg/m
0,20 7,41 10,35 12,05 14,69 17,42 20,36 24,32 28,17 34,00 43,18 55,05
0,40 13,79 10,06 11,73 14,32 17,01 19,91 23,81 27,61 33,38 42,45 54,16
0,60 19,35 9,80 11,45 14,01 16,65 19,51 23,37 27,12 32,83 41,81 53,38
0,80 24,24 9,58 11,20 13,73 16,34 19,17 22,98 26,69 32,35 41,24 52,70
1,00 28,57 9,39 10,98 13,48 16,06 18,86 22,63 26,31 31,92 40,74 52,10
1,25 33,33 9,17 10,74 13,20 15,75 18,52 22,26 25,89 31,46 40,19 51,44
1,50 37,50 8,98 10,53 12,97 15,49 18,23 21,92 25,52 31,05 39,71 50,86
1,75 41,18 8,82 10,35 12,76 15,25 17,97 21,63 25,20 30,69 39,29 50,35
2,00 44,44 8,67 10,18 12,57 15,04 17,73 21,37 24,91 30,37 38,91 49,89
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System “EASY PUMP SYSTEM” jest owocem idealnego pofgczenia doswiadczenia z technologig i
pozwala na szybkie, skuteczne i praktyczne potaczenie kolumny rur ttocznych z PVC z zatapialng pompa.
System “EASY PUMP SYSTEM” skiada sie z rury z PVC z wstepnie zamontowang na jednym koncu tulejg
(réowniez z PVC), natomiast na drugim koncu znajduje sie stosowne zlacze ze stali inox do pompy
zatapialnej. Jezeli rury wznoszace s wyposazone w gwint mniejszy lub wiekszy od gwintu pompy, stalowe
zlgcze inox moze by¢ dostosowane na obydwu stronach, gdyz moze by¢ wykonane z gwintem takim
samym co pompa, a z drugiej strony takim samym co na rurach. Pozostata cze$¢ kolumny wznoszacej
sktada sie z gwintowanych rur wyposazonych w tuleje z PVC wstepnie zainstalowang na jednym koncu.
SYSTEMBLOCK to prawdziwa innowacja w swojej dziedzinie: tuleje i ztacza ze stali inox zainstalowane w
systemie “SYSTEMBLOCK” sg wyposazone we wkitad, ktéry po umieszczeniu w stosownym gniezdzie,
uniemozliwia ich przesuniecie lub odkrecenie na skutek drgan i skretow wynikajacych z funkcjonowania
oraz czestego zatrzymywania/ponownego uruchamiania elektropompy. SYSTEMBLOCK jest stosowany na
rurach wznoszacych o $redn. od 75 mm az do $redn. 225 mm, podczas, gdy na rurach o $redn. 48 i 60
mm sg zaktadane odpowiednie tuleje i ztgcza bez systemu SYSTEMBLOCK, gdyz moc pomp, ktdre moga

by¢ podtaczone do rur o matej $rednicy nie wymaga jego zastosowania.

Rys. 1: Systemblock




W takim przypadku, uszczelka (o'ring) znajdujaca sie wewnatrz tulei z PVC oraz wewnatrz ztgcza
inox Sciska sie, jezeli rura jest dokrecana i zapewnia wystarczajgcg wytrzymatos¢ w odniesieniu do
zrywow generowanych przez pompy matej mocy. Wszystkie tuleje z PVC sg wyposazone w fgcznie
dwie gumowe uszczelki zapewniajgce szczelnoS¢ hydrauliczng Rury ttoczne z PVC stanowig
korzystng alternatywe w odniesieniu do rur cynkowanych, ze stali INOX i z polietylenu. Sg one
wykonane z bardzo wysokiej jakosci sztywnego tworzywa PVC, ktérego wiasciwosci fizyko-
chemiczne zapewniajg kolumnie rur maksymalng odporno$¢ na nacisk i ciggniecie. Podczas
rygorystycznych badan laboratoryjnych w zakresie odpornosci na pekniecie, rury z PVC nie
wykazaty zadnego odksztatcenia lub uszkodzenia. Wewnetrzne Sciany rur sg gtadkie i pozbawione
zwezen. Wihasciwosci surowca, z ktdrego sg wykonane sprawiaja, ze rury sg lekkie, tatwe do
manipulowania oraz odporne na korzje i na dziatanie pradéw btadzacych. Ponadto, majg
doskonaty wspoétczynnik hydrauliczny (K = 0,01), co sprawia, ze straty na przeptywie s3

minimalne, a ich koszt eksploatacji jest bardzo niski.

SREDNICA GRUBOSC SREDNICA DLUGOSC SREDNICA TYP MAKSYMALNE MAKSYMALNA
ZEWNETRZNA mm WEWNETRZNA | STANDARD ZEWN. GWINTU | DOPUSZCZALNE GLEBOKOSC
RURY mm m TULEI CISNIENIE MONTAZU
mm cale mm
48 1" 2 4,5 39,0 4 60 P4 30 BAR 300 M
60 2" 5,8 48,4 4 75 P4 30 BAR 300 M
75 2" 6,8 61,4 4 90 P4 30 BAR 300 M
90 3" 8,2 73,6 4 105 P4 30 BAR 300 M
114 4" 8,2 97,6 4 130 P6 30 BAR 300 M
140 5" 10,3 119,4 4 170 P6 30 BAR 300 M
170 6” 12,0 146,0 4 200 P6 30 BAR 300 M
225 8" 16,7 191,6 4 265 P6 30 BAR 300 M
Symulacja dla kolumny o dtugosci 300 m.
éREDNICA CIEiAR CIEiAR ORI_ENTACYJNY CAI_'.K. OBCIAiENIE
ZEWN. RUR RUR KOLUMNY CIEZAR POMPY CIEZAR PEKNIECIA
KG WODY W KG KG KG
RURACH
KG
48 275 360 125 760 2.000
60 440 555 150 1.145 2.700
75 650 888 200 1.738 4.000
90 940 1.280 250 2.470 7.000
114 1.200 2.250 300 3.750 8.600
140 1.870 3.360 500 5.730 17.000
170 2.650 5.025 620 8.295 19.300
225 4.850 8.650 850 14.350 25.000




RURY | FILTRY Z HDPE

Rury z HDPE s wykonane z polietylenu PE100 o
wysokiej gestosci zaopatrzonego atestem i nadaja
sie do dystrybucji cieczy pod ci$nieniem zgodnie z
normami UNI EN 12201, EN 1622 i UNI EN ISO
15494 (PN6, PN 10, PN 16, PN 25). Moga tez
stuzy¢ do rozprowadzania pitnej wody, gdyz
spetniajg wymagania higieniczno-sanitarne
rozporzadzenia ministerialnego nr 174 z dn.
06.04.2004r., a wymagania organoleptyczne

zostaty sprawdzone zgodnie z normg EN 1622.

Nasz asortyment obejmuje rury z
oznakowaniem IIP  zgodnie z
normami UNI EN 12201, EN 12201,
UNI EN ISO 15494 i EN 1622 o

$rednicy od 32 mm do 630 mm z

koncéwkami gtadkimi do
zgrzewania czotowego lub
gwintowanymi oraz filtry

zrealizowane  przez  wykonanie

mikro szczelin w samych rurach.



ASORTYMENT RUR I FILTROW Z HDPE

PN 6 PN 10 PN 16 PN 25
Srednica | Grubosé Format Grubos¢ Format Grubos¢ Format Grubosc¢ Format
zewnetrzna (mm) (mm) (mm) (mm)
(mm)
32 -- -- 2,0* R 100 3,0 R 100 4,4 R 100
B6 B6
40 -- -- 2,4* R100 3,7 R 100 5,5 R 100
B 6 B 6
50 - - 3,0 R 100 4,6 R 100 6,9 R 100
B 6 B6 B6
63 - - 3,8 R 100 5,8 R 100 8,6 R 100
R 50 R 50 R 50
B6 B6 B6
B12 B12
75 - - 4,5 R 100 6,8 R 100 10,3 R 100
R 50 R 50 R 50
B 6 B 6 B 6
B12 B12 B12
90 - - 5,4 B6 8,2 R 100 12,3 R 100
B 12 R 50 R 50
B 6 B 6
B12 B12
110 -- -- 6,6 B 6 10,0 R 50 15,1 R 50
B 12 B 6 B 6
B12 B12
125 - - 7,4 B6 11,4 B6 17,1 B6
B12 B12 B12
140 - - 8,3 B6 12,7 B6 19,2 B6
B12 B12 B12
160 6,2 B6 9,5 B 6 14,6 B 6 21,9 B 6
B12 B12 B12 B12
180 6,9 B6 10,7 B 6 16,4 B 6 24,6 B 6
B12 B12 B12 B12
200 7,7 B6 11,9 B6 18,2 B6 27,4 B6
B12 B12 B12 B12
225 8,6 B6 13,4 B 6 20,5 B 6 30,8 B 6
B12 B12 B12 B12
250 9,6 B6 14,8 B 6 22,7 B 6 34,2 B6
B12 B12 B12 B12
280 10,7 B6 16,6 B 6 25,4 B 6 -- --
B12 B12 B 12
315 12,1 B6 18,7 B 6 28,6 B 6 -- --
B12 B12 B12
355 13,6 B6 21,1 B 6 32,2 B6 -- --
B12 B12 B12
400 15,3 B6 23,7 B 6 36,3 B 6 -- --
B12 B12 B 12
450 17,2 B6 26,7 B 6 40,9 B 6 -- --
B12 B12 B12
500 19,1 B6 29,7 B 6 45,4 B 6 -- --
B12 B12 B12
560 21,4 B6 33,2 B 6 -- -- - --
B12 B12
630 24,1 B6 37,4 B6 - - - -
B12 B12

* Srednica wykonywana zgodnie z norma EN 12201-2 z oznakowaniem IIP Legenda: B = Pret R = Zwoje




Rury ze stali weglowej majg
wiele zastosowan i sprawdzajg
sie w szczegolnosci tam, gdzie
warunki potozenia rur lub terenu
wymagajg wysokiej odpornosci
mechanicznej wyrobu. Rury s3
dostepne w postaci surowej,
lakierowane farbg wodng Iub
ocynkowane na goraco. Ztacza
sg zgrzewane z kotnierzem lub

bez albo gwintowo M/Z.




ASORTYMENT RUR ZE STALI WEGLOWE)]

] GRUBOSC SCIANKI
SREDNICA (mm)
ZEWNETRZNA | 36 140/45/50/56[59163] 7180188195 ]10,0

(mm) CIEZAR TEORETYCZNY kg/m
139,7 12,2]13,5/14,9/16,618,5(19,4(20,8| 23,3 | 25,9 | 28,3 | 30,5 | 32,0
168,3 14,7]16,3]18,1(20,122,4(23,6(25,3| 28,3 | 31,5 | 34,5 | 37,2 | 39,0
177,8 15,7|17,4119,2|21,3(23,7(25,0(26,7| 30,0 | 33,4 | 36,5 | 39,4 | 41,4
193,7 17,1]18,9(20,9(23,3/26,0(27,3/29,2| 32,8 | 36,5 | 40,0 | 43,1 | 45,3
219,1 19,3121,4|23,7|26,4(29,4(31,0(33,2| 37,2 | 41,5 | 45,4 | 49,1 | 51,6
244,5 24,0(27,0129,5(33,0(34,7(37,1| 41,7 | 46,5 | 50,9 | 55,0 | 57,8
273,0 26,7129,7133,0/36,8/38,8(41,6| 46,7 | 52,1 | 57,1 | 61,7 | 64,8
323,9 31,8/35,3|39,3(43,9/46,2(49,5| 55,6 | 62,1 | 68,1 | 73,6 | 77,4
355,6 43,2(48,2/50,8/54,5| 61,2 | 68,3 | 74,9 | 81,0 | 85,2
406,4 49,5(55,1(58,2/62,4] 70,1 | 78,3 | 85,9 | 92,9 | 97,8
457,2 55,8(62,1/65,8/70,3] 79,0 | 88,2 | 96,9 [105,0(110,0
508,0 69,1(69,4|73,0/78,2| 87,9 | 98,2 [108,0(117,0/123,0
609,6 93,7/106,0(118,0/130,0|141,0( 148,0




SPECYFIKACIJE RUR ZE ZLACZEM M/2
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SREDNICA GABARYTY TULEI DLUGOSC DLUGOSC ROBOCZA
ZEWNETRZNA ZENSKIEJ CALKOWITA (mm)
(mm) (mm) RURY
(mm)
139,7 155 6.200 6.150
168,3 180 6.200 6.150
177,8 195 6.200 6.150
193,7 205 6.200 6.150
219,1 230 6.200 6.150
2445 267 6.200 6.150
273,0 287 6.200 6.150
323,9 340 6.200 6.150
355,6 367 6.200 6.150




Wybor nierdzewnej stali inox do realizacji studni artezyjskiej
zapewnia dtugoletnia wytrzymatoS¢ i odpornos¢. Gtdwna
wilasciwoscig tego rodzaju stali jest bowiem wysoka
odporno$¢ na korozje i obcigzenia mechaniczne. W
zaleznoSci od wymaganej $rednicy, rury ze stali inox s
wykonywane przy uzyciu kalandra i zgrzewania typu MIG z
dodatkiem drutu lub przez urzadzenie profilujgce z
wykorzystaniem zgrzewania typu TIG i plazmowego; rury s
dostepne w klasie AISI 304 i 316 L.

NASZ ASORTYMENT

Srednica: od 33,4 do 508,9 mm

Grubos¢: od 2,0 do 10,0 mm

Polaczenia: zgrzewane 2z kotnierzem Ilub bez albo
gwintowo M/Z.

Dlugos¢: standardowo 6 m




CIEiAR TEORETYCZNY W KG NA METR DLUGOSCI
(dane dotycza najbardziej rozpowszechnionych srednic i grubosci $cianek)

SREDNICA ZEWNETRZNA B
GRUBOS(C Cigzar
SCIANKI kg/m
Cale mm (mm)

1" 33,4 2,77 2,13
114" 42,2 2,77 2,74
115" 48,3 2,77 3,17

2 60,3 2,77 4,00
2 " 73,0 3,05 5,36

3" 88,9 3,05 6,58

4" 114,3 3,05 8,53

5” 139,7 4,00 13,59

6" 168,3 3,40 14,09

8" 219,1 3,76 20,35

10” 273,1 4,19 28,32

12" 323,9 4,57 36,68

14" 355,6 4,78 42,14

16" 406,4 4,78 48,25

18" 457,0 4,78 54,32
20" 508,9 5,54 69,96




SPECYFIKACJE RUR ZE ZLACZEM M/Z
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SREDNICA GABARYTY TULEI DLUGOSC DLUGOSC ROBOCZA
ZEWNETRZNA ZENSKIE] CALKOWITA (mm)
(mm) (mm) RURY
(mm)
139,7 155 6.200 6.150
168,3 180 6.200 6.150
177,8 195 6.200 6.150
193,7 205 6.200 6.150
219,1 230 6.200 6.150
244,5 267 6.200 6.150
273,0 287 6.200 6.150
323,9 340 6.200 6.150
355,6 367 6.200 6.150




Rury ocynkowane z tulejg i nakretkg sg wykonane ze stali weglowej, zgrzewane wzdtuznie zgodnie z
normg UNI EN 10255 i cynkowane na gorgco do kontaktu z wodg pitng, zgodnie z normg UNI EN
10240 A.1. Ztacza sg gwintowane, zgodnie z normg ISO 7/1 i sg wyposazone w cynkowang tuleje odn.
ISO 50. Nadaja sie do instalacji co-wodno-kanalizacyjnych. Powyzsze rury, oprocz dystrybucji cieczy,
stuzg tez do wykonania filtrow z otworami na Zzwir lub siatkowymi wg innowacyjnej metody

polegajacej na obrébce samej rury.




ASORTYMENT RUR OCYNKOWANYCH Z TULEJA I NAKRETKA

SREDNICA N _
GRUBOSC | MAKSYMALNE|  CIEZAR
SCIANKI | GABARYTY |TEORETYCZNY
CALE |ZEWNETRZNA \WEWNETRZNA| (mm) TULEI KG/PRET
(mm) (mm) (mm)
12" 21,3 16,6 2,3 27 7,0
Ya" 26,9 22,2 2,3 32 9,5
1 33,7 27,9 2,9 38 14,5
1" 42,4 36,6 2,9 49 20,0
172" 48,3 42,5 2,9 55 21,0
2" 60,3 53,8 3,2 67 29,0
212" 76,1 69,6 3,2 83 36,0
3" 88,9 81,6 3,6 96 48,0
4" 114,3 106,2 3,6 122 65,0
5" 139,7 130,7 4,5 147 102,0
6" 165,0 156,1 5,0 174 125,0




Rury ocynkowane z otworami stanowig wariant
tradycyjnych filtréw, gdyz mogg by¢ wykonane na
stosunkowo matych $rednicach, lecz ich zasadniczg,
innowacyjng cechg jest to, ze otwory sg
wykonywane bezposrednio na rurze przy uzyciu
specjalnego urzadzenia opracowanego przez dziat
techniczny naszej firmy. PrzeSwity, o wymiarze 3,2
mm (otwory zwirowe), 5 Ilub 8 mm (otwory
siatkowe), mogg by¢ wykonane na catej dtugosci
preta lub tylko na wybranym odcinku. Tego rodzaju
filtry znajduja zwykle zastosowanie w studniach
artezyjskich i drenazu w szczegdlnych warunkach

roboczych.




ASORTYMENT RUR OCYNKOWANYCH Z OTWORAMI

SREDNICA ZEWNETRZNA| OTWORY ZWIROWE OTWORY SIATKOWE

mm cale mm mm

42 1774 3,2 X 30,0 5,0 x 30,0
48 17 12 3,2 X 30,0 5,0 x 30,0
60 2" 3,2 X 50,0 5,0 x 50,0
75 2" 12 3,2 X 50,0 5,0 x 50,0
90 3" 3,2 X 50,0 5,0 x 50,0
114 4" 3,2 X 70,0 8,0 x 70,0
141 5" 3,2 X 70,0 8,0 x 70,0
165 6" 3,2 X 70,0 8,0 x 70,0

W

Otwory moga tez by¢ wykonane na rurach ze szwem surowych lub lakierowanych.




Filtr  spiralny jest produktem catkowicie
innowacyjnym i skutecznym. Jest wykonany
poprzez owiniecie stalowego drutu o przekroju
trapezoidalnym lub tréjkatnym wokot drutdw
nosnych  roztozonych  wzdluz  tworzacych
cylindra. Wymiary druta zalezg od nacisku
zgniecenia i od sity naciggu, na ktore jest
narazony. Drut jest zgrzewany do innych
drutow indukcyjnie, a system komputerowy
nadzoruje i zarzadza wszystkimi parametrami
podczas fazy roboczej zapewniajgc optymalne
zgrzewanie w kazdym punkcie skrzyzowania z
drutami. Za posSrednictwem komputera jest tez
kontrolowana odlegtos¢ miedzy poszczegdlnymi
okregami tak, aby byta ona jednakowa na catej
diugosci, a powstate szczeliny miaty takie same
wymiary. Tego typu, specjalna konstrukcja
umozliwia uzyskanie duzo wiekszej otwartej
przestrzeni w poréwnaniu do pozostatych filtréw
(okoto 50% catej powierzchni) zapobiegajgc
powstaniu turbulencji oraz wynikajgcych z tego
strat ciSnienia. Ksztatt i utozenie drutu ( wieksza
strong skierowang na zewngtrz) umozliwiajg
filtracje wiekszosci ziaren pozwalajagc na
przenikanie tylko najdrobniejszych ziaren, ktoére
wptyng do Srodka niezatykajgc szczelin (rys. 1).

NASZ ASORTYMENT

Srednica: od 62 do 1016 mm
Slot: od 0,25 do 4,00 mm

Dlugosc¢: wg zyczenia

Rys. 1 Najdrobniejsze ziarna przenikaja
do wnetrza bez zatykania szczelin.

Polaczenia: zgrzewane z kotnierzem, z gwintowang tulejg M/Z

Material: stal inox AISI 304 i 316, stal weglowa

Wykonczenie: Filtry ze stali weglowej mogg by¢ dostarczone w postaci ocynkowanej

metoda elektrolizy lub lakierowane nawierzchniowo farbg wodna.



TEORETYCZNA WYDAINOSC FILTROW SPIRALNYCH

% Procentowa warto$¢ przeptywu

R Przeptyw w litrach na sekunde na metr filtra

BAR Odporno$¢ na zewnetrzne zgniatanie
SREDNICA PRZESWIT PRZESWIT | PRZESWIT 0,75 | PRZESWIT 1,00 | PRZESWIT 1,50 | PRZESWIT 2,00

0,25 mm 0,50 mm mm mm mm mm

ZEWN. | WEWN.|] % | R |BAR| % | R |[BAR| % | R |BAR| % | R |BAR| % | R | BAR|] % | R | BAR
mm mm
62 49 10,210,6| 302 §18,5|1,1| 274 |25,4| 1,5 | 251 |31,3| 1,8 | 231 140,5| 2,4 | 200 |46,7| 2,8 | 176
73 60 10,2(0,7| 185 )18,5|1,3| 168 125,4| 1,7 | 154 131,3| 2,2 | 142 ]40,5| 2,8 | 122 |46,7| 3,3 | 108
78 65 10,210,7| 152 §18,5|1,4| 138 }25,4| 1,9 | 126 |31,3| 2,3 | 116 }40,5| 3,0 | 100 |46,7| 3,5 | 88
90 77 10,210,9| 99 |18,5|1,6| 90 |254| 2,2 | 82 |31,3| 2,7 | 76 |40,5| 3,4 | 65 |46,7| 4,0 | 58
102 89 |10,2(1,0| 68 J18,5/1,8| 61 ]254| 24 | 56 |31,3| 3,0 | 52 |40,5| 3,9 | 45 |46,7| 4,6 | 40
115 102 J10,211,1| 47 }18,5|2,0| 43 |25,4| 2,8 | 39 |31,3| 3,4 | 36 |40,5| 44 | 31 |46,7| 5,2 | 28
128 115 ]10,2|1,2| 31 }18,5|2,2| 31 }|254| 3,1 | 28 |31,3| 3,8 | 26 }40,5| 49 | 23 |46,7| 5,7 | 20
140 127 110,2|1,3| 26 |18,5|2,4| 24 |254| 3,3 | 22 }|31,3| 4,1 | 20 }40,5| 53 | 17 |46,7| 6,3 | 15
153 140 J10,211,5| 20 }18,5|2,7| 18 }25,4| 3,7 | 17 31,3145 | 15 |40,5| 5,8 | 13 |46,7| 6,9 | 12
165 152 110,2|1,6| 16 |18,5|29| 14 1254 3,9 | 13 31,349 | 12 }40,5| 6,3 | 11 |46,7| 7,4 9
176 163 J10,2|1,7| 13 }18,5|3,1| 12 }25,4| 4,2 | 11 |31,3| 5,2 | 10 }40,5| 6,7 9 146,7| 7,9 8
182 169 J10,2|1,7| 12 }18,5|3,2| 11 }25,4| 44 | 10 |31,3| 54 9 ]40,5| 6,9 8 146,7| 8,2 7
192 179 110,2|1,8| 10 J18,5/3,3| 9 |254]| 4,6 8 131,3|5,7 8 140,5| 7,3 7 146,7| 8,6 6
208 195 10,2120 8 }18,5|3,6| 7 |254]| 5,0 7 |131,3] 6,1 6 J40,5| 7,9 5 146,7]| 9,3 5
214 201 110,2|2,1| 7 118,5|3,7| 7 1254]| 5,1 6 131,3| 6,3 6 ]40,5| 8,2 5 146,7| 9,6 4
227 212 7,7 116| 14 |14,3|3,1| 13 |20,0| 43 | 12 }25,0| 53| 12 }33,3| 7,1 | 10 J40,0| 8,6 9
236 221 7,7 11,7 13 114,3|3,2| 12 120,044 | 11 }25,0| 56 | 10 }33,3| 7,4 9 140,0| 8,9 8
243 228 7,7 11,8| 12 |14,3|3,3| 11 }20,0| 46 | 10 |25,0| 5,7 9 133,3| 7,6 8 ]40,0| 9,2 8
247 232 7,7 18| 11 114,3|3,3| 10 }J20,0| 4,7 | 10 }25,0| 5,8 9 133,3| 7,7 8 140,0| 9,3 7
261 246 7,7 119 9 114,3(3,5| 9 ]20,0| 4,9 8 ]1250| 6,1 8 133,3] 8,2 7 140,0| 9,8 6
267 252 | 7,7119| 9 |14,3|3,6|/ 8 |20,0|50| 8 |250|63| 7 133384 | 6 ]40,0/10,1| 6
290 275 7,7 121 7 114,3/3,9| 6 ]20,0| 5,5 6 ]25,0| 6,8 6 ]133,3|91 5 ]40,0/10,9| 4
298 281 5911,7| 12 §11,1|3,1| 12 158|444 | 11 §20,0| 5.6 | 10 |27,3| 7,7 9 133,3| 9,3 9
304 287 5911,7| 11 j11,1|3,2| 11 }158| 45| 10 §20,0| 5,7 | 10 |27,3| 7,8 9 ]33,3| 95 8
323 306 59 (18| 10 J11,1|/3,4| 9 ]158| 4,8 9 ]20,0| 6,1 8 127,3] 8,3 7 133,3|10,1| 7
342 325 |59|19| 8 |11,1|3,6| 8 |158|5,1| 7 |200|6,4| 7 1273| 88| 6 133,3|10,7| 6
350 333 591(19| 8 J11,1|3,7| 7 }158]| 5,2 7 120,0| 6,6 6 127,3]1 9,0 6 133,3|/11,0| 5
357 340 59 (20| 7 11,1\3,7| 7 }158| 5,3 6 ]20,0| 6,7 6 127,3]9,2 5 133,3|11,2| 5
377 357 56 (20| 12 J10,6/3,8| 11 }J15,2|54 | 11 }J19,2| 6,8 | 10 }26,3| 9,3 9 132,3|11,5| 8
406 386 56 (2,11 9 110,6|/4,1| 9 ]15,2| 5,8 8 119,21 7,3 8 126,3|110,1| 7 132,3|124| 7
428 408 56 12,3 8 1106/4,3| 8 |}152]| 6,1 7 119,2| 7,7 7 126,3|1106| 6 ]132,3|/13,0] 6
455 435 56 (24| 7 110,6/4,5| 6 ]152| 6,5 6 J19,2]| 8,2 6 1263|113 5 ]32,3|13,8] 5
480 459 53|24 8 |J10,0/45| 7 J143|6,5| 7 |18,2/8,2| 7 |250(11,3| 6 ]30,8/139| 6
508 487 53125 7 110,0/48| 6 ]14,3| 6,8 6 ]18,2| 8,7 6 25,0120 5 }308|14,7| 5
531 510 5312,7| 6 110,0|/50| 5 }J14,3| 7,2 5 J18,2] 9,1 5 250|125 5 }30,8/154| 4
558 537 53128 5 110,0/53| 5 }J14,3| 7,5 4 ]118,2| 9,6 4 125,0(13,1| 4 130,8|16,2| 4
582 561 53129 4 110,0|/55| 4 }14,3| 7,8 4 ]118,2|1100| 4 }250|13,7| 3 }30,8|16,9| 3
608 587 153130 4 |10,0|5,7| 4 |143|/8,2| 3 |18,2/104| 3 ]1250|14,3| 3 ]30,8|17,6| 3
629 608 531(3,1] 3 110,0/59| 3 ]14,3| 8,5 3 |18,2/10,8| 3 250|148 3 ]30,8|18,2| 2
709 688 53135 2 110,0/6,7| 2 ]14,3| 9,6 2 |18,2112,2| 2 |}250|16,7| 2 }30,8[/20,6| 2
790 769 531(39| 2 1100/74| 2 }14,3/106| 2 }18,2|113,5| 1 }250(186| 1 ]30,8(229| 1
860 838 e e e B el s -—- | - — ] - | - -—- il e s e s ---
914 892 e e e B el -— | - - - | - --- i B -— | --- ---
1016 994 e e e B e s -—- | - — ] - | - --- il B s e s -—-

Z powoddw drukarskich w tabeli podano tylko cze$¢ asortymentu filtréw spiralnych.




Filtry tukowe sg wykonane z arkuszy stali weglowej lub
pobijanej stali nierdzewnej inox, kalandrowanych i
zgrzewanych wzdtuznie. Rozmieszczenie, wymiary i
ksztatt szczelin spetniajg wymogi normy DIN 4922. Tego
rodzaju filtry oferujg dobrg warto$¢ procentowg otwartej
przestrzeni i nadajg sie szczegdlnie do terendw Srednio i
gruboziarnistych.

NASZ ASORTYMENT
Srednica: od 114,3 do 1016 mm
Grubos¢: od 2 do 10 mm

Dlugosc : standardowo 6 m lub wg zyczenia
rowniez 3 m albo inna dtugos¢

T Ve

LA - o -y g

Polaczenia: zgrzewane z kotnierzem lub bez albo z tulejami

gwintowanymi M/Z, kielichowatymi

Wykonczenie: Filtry ze stali weglowej mogg by¢ dostarczone w postaci ocynkowanej metoda
elektrolizy, lakierowane nawierzchniowo farbg wodng lub ocynkowane na goraco.




TEORETYCZNA WYDAINOSC FILTROW LUKOWYCH

SZEROKOSC SZCZELINY - mm

SREDNICA 1 1,5 2 2,5 3

ZEWNETRZNA

(mm) obszar | Litr/ | obszar | Litr/ | obszar | Litr/ | obszar | Litr/ | obszar | Litr/

otwarty | sek/m | otwarty | sek/m | otwarty | sek/m | otwarty | sek/m | otwarty | sek/m

114,3 6,9 % 0,7 10,6 % 1,1 14,5 % 1,5 18,7 % 1,9 [ 231% | 24
139,7 6,9 % 0,9 10,6 % 1,4 14,5 % 1,9 187% | 24 | 231% | 29
168,3 6,9 % 1,1 10,6 % 1,6 145% | 2.2 187% | 29 | 231% | 3,6
177,8 6,9 % 1,1 10,6 % 1,7 145% | 2,4 187% | 31 231% | 3,9
193,7 6,9 % 1,2 10,6 % 1,9 145% | 2,6 187% | 33 | 231% | 41
219,1 6,9 % 1,4 106% | 2.2 145% | 3,0 187% | 38 | 231% | 47
244,5 6,9 % 1,6 106% | 24 145% | 33 187% | 42 | 231% | 572
273,0 6,9 % 1,7 106% | 2,6 145% | 3,7 187% | 47 | 231% | 58
323,9 6,9 % 2,1 106% | 3,22 145% | 44 187% | 56 | 231% | 7,0
355,6 6,9 % 2,3 106% | 3,5 145% | 4,8 187% | 62 | 231% | 7,6
406,4 6,9 % 2,6 106% | 4,0 145% | 55 187% | 71 231% | 8,7
457,2 6,9 % 2,9 106% | 4,5 145% | 6,2 187% | 80 | 231% | 98
508,0 6,9 % 33 10,6% | 5,0 145% | 6,9 187% | 89 | 231% | 11,0
609,6 6,9 % 4,0 106% | 6,0 145% | 83 187% | 10,7 | 23,1% | 13,2
711,8 6,9 % 4,6 106% | 7,0 145% | 9,7 187% | 125 | 23,1% | 154
812,8 6,9 % 5,3 106% | 81 145% | 11,0 | 187% | 142 | 231% | 17,6
914,4 6,9 % 5,9 106% | 91 145% | 12,4 | 187% | 160 | 23,1% | 19,8
1016 6,9 % 6,5 106% | 10,1 | 145% | 138 | 187% | 178 | 23,1% | 22,0
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Filtry przelotowe sg wykonane z arkuszy stali
weglowej lub pobijanej stali nierdzewnej inox,
kalandrowanych i zgrzewanych wzdtuznie.
Szczeliny, o wydtuzonym owalnym ksztatcie,
sg rozmieszczone wzdtuz tworzgcych rury.
Tego rodzaju filtry sg zwykle stosowane w
gruncie skonsolidowanym lub
gruboziarnistym. Na zyczenie, filtry mogg by¢
owiniete stalowg siatkg inox (na catej dtugosci
lub tylko na wybranym odcinku) o przeswicie
w zakresie od 0,10 do 0,40 mm. Filtry z

powtokg siatkowg nadajg sie do bardzo

drobnego piasku i zachowujg wysoka
przepustowos¢ wody.

NASZ ASORTYMENT

Srednica: od 114,3 do 1016 mm

Grubos¢: od 3 do 10 mm

Dlugos¢: standardowo 6 m, na zyczenie
rowniez 3 m albo inna diugos¢

Polaczenia: zgrzewane z kotnierzem lub bez
albo z gwintowanymi tulejami M/Z, z kotnierzem

Wykonczenie: Filtry ze stali weglowej moga
by¢ dostarczone w postaci ocynkowanej metoda
elektrolizy, lakierowane nawierzchniowo farba
wodng lub ocynkowane na goraco.




TEORETYCZNA WYDAINOSC FILTROW PRZELOTOWYCH

SREDNICA SZEROKOSC SZCZELINY - mm
ZEWNETRZNA 3X40 4X40 5X40 6X35
(mm) ( grubosc od 3 do 4 (grubos¢ od 3do 5 ( grubos¢ od 3 do 6 ( grubosc¢ od 3 do 7
mm) mm) mm) mm)
obszar Litr/ obszar Litr/ obszar Litr/ obszar Litr/
otwarty | sek/m | otwarty | sek/m | otwarty | sek/m | otwarty | sek/m
114,3 14,0 % 1,4 17,0 % 1,8 21,0 % 2,2 23,0 % 2,4
139,7 14,0 % 1,8 17,0 % 2,2 21,0 % 2,6 23,0 % 2,9
168,3 14,0 % 2,2 17,0 % 2,6 21,0 % 33 23,0 % 3,6
177,8 14,0 % 2,3 17,0 % 2,8 21,0 % 3,4 23,0 % 3,8
193,7 14,0 % 2,5 17,0 % 3,0 21,0 % 3,8 23,0 % 4,1
219,1 14,0 % 2,8 17,0 % 3,5 21,0 % 4,3 23,0 % 4,7
244,5 14,0 % 3,2 17,0 % 3,9 21,0 % 4,8 23,0 % 5,2
273,0 14,0 % 3,6 17,0 % 4,3 21,0 % 5,3 23,0 % 5,8
323,9 14,0 % 4,2 17,0 % 5,1 21,0 % 6,3 23,0 % 6,9
355,6 14,0 % 4,6 17,0 % 5,6 21,0 % 6,9 23,0 % 7,6
406,4 14,0 % 5,3 17,0 % 6,5 21,0 % 8,0 23,0 % 8,7
457,2 14,0 % 6,0 17,0 % 7,3 21,0 % 8,9 23,0 % 9,8
508,0 14,0 % 6,6 17,0 % 8,0 21,0 % 10,0 23,0 % 10,9
609,6 14,0 % 7,9 17,0 % 9,7 21,0 % 12,0 23,0 % 13,1
711,8 14,0 % 9,3 17,0 % 11,3 21,0 % 14,0 23,0 % 15,3
812,8 14,0 % 10,7 17,0 % 13,0 21,0 % 16,0 23,0 % 17,5
914,4 14,0 % 12,0 17,0 % 14,6 21,0 % 18,0 23,0 % 19,7
1016 14,0 % 13,3 17,0 % 16,2 21,0 % 20,0 23,0 % 21,9




Kolumny z uszczelkami kotnierzowymi zostaty zaprojektowane specjalnie do potgczenia pomp
zatapialnych, gdyz tego typu pofaczenie znosi, bez obcigzania kolumny, site skretu wynikajaca
z wilaczenia pompy i naprezenia wynikajgce z jej dziatania. Kotnierze nie majg stabych
punktéw zwigzanych ze zmniejszong gruboscig Scianek rur, ich maksymalne wymiary sg
zredukowane umozliwiajgc zainstalowanie kolumn w studniach o matej Srednicy, s3
wyposazone w uszczelki ostonowe i otwory umozliwiajgce przejscie kabla zasilania oraz
frezowane ubijakiem w celu umieszczenia rury.

Kolumny z uszczelkami kotnierzowymi wyposazone w $ruby i uszczelki sg dostepne z surowej
stali weglowej, lakierowane nawierzchniowo farbg wodng lub ocynkowane oraz ze stali inox
AISI 304 i 316 L.




SPECYFIKACJE TECHNICZNE DOTYCZACE KOLNIERZY
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SREDNICA b D f _
ZEWNETRZNA| GRUBOSC |MAKSYMALNE WYMIARY LICZBA |GWINT CIEZAR*
RURY KOLNIERZA| GABARYTY |OTWOROW | OTWOROW | SRUB kg
(mm) (mm) (mm) (mm)
48,3 14 115 14 4 M12 0,50
60,3 15 135 14 6 M12 0,90
76,1 15 140 14 6 M12 1,00
88,9 15 145 14 6 M12 1,10
114,3 16 175 16 6 M 14 1,40
139,7 17 205 18 6 M 16 1,50
168,3 18 235 18 6 M 16 2,50

* Ciezar jest podawany orientacyjnie i jest obliczany na podstawie 7,85 kg/dm?>




Rury z tulejg typu oliwka sa
wykonane z rur ze szwem lub
bez szwu o duzej grubosci,
ocynkowanych na  goraco.
Potgczenia majg  walcowy
gwint i tuleje. Tuleja jest
wykonana z ocynkowanej rury
bez szwu, ma walcowy gwint i
specjalng forme w ksztalcie
oliwki, ktéra sprawia, ze filtr
jest bardzo wytrzymaty. Tego
rodzaju rury sg stosowane w 6
metrowych pretach, zwykle do
zatapialnych pomp
montowanych  na  duzych
gtebokosciach, gdzie nie jest
mozliwe  utozenie  kolumn
wyposazonych w kotnierze lub
w pretach 2/3 metrowych w

odwiertach z ubijakiem.




ASORTYMENT RUR Z TULEJA TYPU OLIWKA

SREDNICA ZEWNETRZNA RURY - .
GRUBOSC CIEZAR
mm kg/m
cale mm
1" Va 42 4,0 4,00
171 48 4,0 4,70
2" 60 5,0 8,00
2" > 75 5,0 11,00
3" 88,9 5,0 12,00
4" 114 6,0 18,50




Stozkowe gwintowane
korki denne z PVC
utatwiajgce
Obnizanie kolumny
rur.

Korki denne z PVC do
przyklejenia. Majg nizszg
cene w odniesieniu do
korkow gwintowanych oraz
gabaryty takie jak rury, na
ktérych s3 montowane.

Przezroczyste  korki z
tworzywa PE-LD: korki o
bardzo niskiej cenie
stuzgce do zamykania
studni na powierzchni lub
do zabezpieczenia gwintow
na rurach.

Redukcje z PVC z zenskim gwintem,
wyposazone w klin z PVC z gwintem
meskim/zenskim stuzace do fgczenia rur z
PVC o rdéinej S$rednicy, jezeli komora
pompowania jest wieksza od studni
ujmujace;j.

PVC do

Korki

PVC z meskim
gwintem do

do taczenia
wyposazonych
gwint meski/zenski.

Korki denne z

rur

powierzchniowe z

zamykania studni.

Winda z
szczegolnie
przystepnej
stuzgca do
kolumny rur.

Tuleje z PVC stuzace

rur
w

gwintowanych
na grubosci.

PVC w

cenie
instalacji



Winda ze stali w ksztatcie dzwona, \: Stalowa winda do rur

nadajace sie wytacznie do rur - gwintowanych wyposazona w
kielichowych (gwintowanych i (i1 pokretto do zablokowania lub
niegwintowanych). Podniesienie \ ' odblokowania zaczepu rur.

pierscienia powoduje zablokowanie
windy pod kielichem.

Pokrywy zamykajgce studnie wykonane z PVC z
otworem posrodku, korkiem i przejsciem
kablowym. Pokrywy sktadajg sie z dwdch
potaczonych kotnierzy przykreconych srubami i
sworzniami i stuzag do zabezpieczenia studni
przed ewentualnym zanieczyszczeniem.

Pokrywy zamykajgce studnie wykonane z PVC
dociskowe z otworem posrodku, korkiem i
przejsciem kablowym. Majg nizszg cene w
poréwnaniu do normalnych pokryw zamykajgcych
studnie i sg tatwiejsze do zatozenia, gdyz nie
wymagaja  $rub lub  sworzni, zapewniajac
jednoczesnie szczelnos$¢ studni w odniesieniu do
zewnetrznego Srodowiska za pomoca
zainstalowanego wewnatrz gumowego
uszczelnienia ( o-ring ).

Stalowy uchwyt do wsparcia kolumny podczas obnizania, do
stosowania na minimalnej odlegtosci wynoszacej 30 cm od kielicha
rury w celu zapobiegniecia znieksztatceniu gwintu.

Stalowe szczypce stuzgce do uchwycenia kolumny rur w studniach
gtebinowych. Nakretka mocujgca jest poddawana specjalnej
obrébce cieplnej i jest wyposazona w zabezpieczenie przeciw
poslizgowe.

Ztacze dielektryczne. Spetnia zasadniczg role w zagwarantowaniu statej izolacji elektrycznej
miedzy poszczegdlnymi materiatami w przypadku, gdy kolumna sktada sie z rur
wykonanych z réznych surowcow (na przyktad stali inox i stali weglowej), a ponadto chroni
dalszg czesé kolumny przed ewentualnym pradem btgdzgcym.




Cysterna z tworzywa HDPE do transportu
cieczy, metalowa obudowa zewnetrzna,
wyposazona w otwor wlotowy @ 135 mm
zamykany pokrywg z gumowg uszczelka w
gbrnej czesci oraz w otwor wylotowy @ 50
mm z kurkiem w dolnej czesci. Pojemnosé
1000 |, wymiary: wysokos$¢ 116,30 cm,
podstawa: 120 x 100 cm.

Srodkownik z tworzywa stuzacy do utrzymania $rodkowej pozycji
kolumny podczas fazy obnizania. Nadaje sie do wszystkich $rednic,
gdyz sktada sie z pojedynczych elementéw potgczonych zawiasowo,
ilos¢ elementoéw zalezy od Srednicy kolumny. Tworzywo, z ktérego
jest wykonany srodkownik sprawia, ze jest on bardzo sprezysty i
elastyczny, co przydaje sie w razie nierdwnosci $cianek otworu, a
ponadto tuki sg gtadkie tak, aby mogty tatwo sie slizga¢. Catkowity
rozmiar Srodkownika przekracza o 100 srednice rury (50 mm na
kazdym tuku).

Przenosna sonda poziomowa do pomiaru poziomu w studniach,
piezometrach, itp. Przyrzad sktada sie z okragtego kabla o dtugosci 100
m z koicdwka z nierdzewnej stali inox 304 @ 12 mm, wyposazonego w
rolke do zwijania kabla, uchwyt do transportu oraz karte elektroniczng,
sygnalizator Swietlno-dzwiekowy i diode informujacg o wyczerpaniu
baterii.




Plastic centralizer to keep the column in a central
position during the phase of descent. Is composed of
three clamps with fins to make it adaptable to
different diameters of the perforation. The fins,
equidistant between them, can be cut to fit the
required dimensions.

Plastic centralizer to keep the column in a central position during
the phase of descent. Is composed of individual units that fit easily
between them: a fixing clamp and three small sections of pipe of
various diameters based on the occurrence, equidistant between
them. Is an effective and economical solution.

Wells safety latch, in painted steel.
Available in diameters of 80 140 and 200
mm, standard length 500 mm.




PEAD core boxes for survey, having 5 compartments.
Available with lid shaped to facilitate the overlap, handy and resistant.

Expansion plug lockable in plastic material
with high resistance. Available in various
diameters, they are resistant to corrosion
and erosive action of brackish water.

Polyethylene cup applied with
pressure. Available in various
diameters.




Elastyczny zbiornik na ciecz, sktadajacy sie z worka
wykonanego z wyjatkowo wytrzymatej tkaniny
poliestrowej z powtokg termoplastyczng i
wzmocnionego  fatwym do  zamontowania
metalowym szkieletem. Pojemnos¢ od 1 m® do 60
m’ (w zaleznosci od wymiaréw, patrz tabela
ponizej). Jezeli nie jest wykorzystywany zbiornik
moze by¢ zlozony zajmujagc minimalng ilo$¢

miejsca.
Wymiary Wysokos¢
Pojemnos¢ AxB H1*
m m
1m’ 1,1x1,1 1,10
2m’ 1,35x 1,35 1,10
4m’ 1,90 x 1,90 1,10
6m° 2,35x2,35 1,10
8m’ 2,70x 2,70 1,10
10m’ 3,00 x 3,00 1,10
12m 3,30x 3,30 1,10
15 m’® 3,70 x 3,70 1,10
20m° 4,30 x 4,30 1,10
30m’ 5,40 x 5,40 1,10
om’ 8,60 x 4,30 1,10
60m’ 12,90 x 4,30 1,10

* Maksymalna wysokos¢ cieczy

Okragty zwirek drenujacy, ptukany, dostepny w
réznej granulometrii ( 2,00/3,00 mm 3,00/4,00
mm itd.) pakowany w worki big bag lub w
worki o poj. 25 kg.




STABILO AGCESS MATS
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The STABILO access mats are extremely resistant HDPE panels,
particularly useful in muddy or slippery soil conditions since they can
be placed on the ground in order to allow motor vehicles and
pedestrians safe transit. The panels are manufactured to the highest
standard, using superior - strong HDPE that makes them both strong
and slightly flexible in order not to break, moreover a special UV
additive protects them from deterioration due to sun exposure. By
placing the access mats one after the other and fixing them with the
apposite joiners endowed, it is possible to create a portable roadway
or an anti-slip temporary flooring for working yards.




The mats protect the expensive turf of your customers - avoiding rutting, soil compaction, and other
damages - avoid possible expensive operations for dislodging vehicles and equipment from mud,
prevent from potential injuries to workers and help reducing wear that usually increase in vehicles
working on unstable and harsh ground conditions. Each mat measures cm 120 x cm 240 x cm 1,2 and
has a tread pattern on both sides: double bar on one side and cross shaped on the other. Sections are
reversible and can be used with either side face up, the double bar pattern is more suitable for motor
vehicles, the cross shaped pattern is more suitable for pedestrians but it can be used also for motor
vehicles, in this case the double bar down-facing side provides additional mat traction on the ground.
The STABILO access mats create an instant roadway over virtually any type of terrain such as grass,
sand, gravel, mud, marshy or uneven soil, snow and even on gently sloping areas. They can handle
loads up to 80 Tons, depending on the subsurface quality and consistency. For most grass lawns for
example, it is possible to comfortably move tractor trailers, cranes, forklifts, and other equipment of
up to 80 Ton. Each unit weights 35 Kg and can be easily carried even from one single person, thanks to
strategically positioned handholds. All along the perimeter of each mat there are 8 holes (for the
endowed joiners) placed in a position that allows to link one mat to the other either on the longer
side and on the shorter, thus meeting every needs.

The mats are
designed to be
used over: grass, | 120 x 240 cm, 35 kg per
gravel, mud, sand | thickness 1,2 cm mat
and other difficult
soils.

High density
polyethylene | 80 ton




USZCZELNIACZ

Opis

Wiasciwosci

Wiasciwosci

Analiza
chemiczna

Skiad
(dyfraktometria
rentgenowska)

Instrukcja
uzycia

Opakowanie

Uszczelniacz to bentonit w peletach stuzacy do konsolidacji studni, gdyz tworzy statg i
nieprzemakalng powloke zabezpieczajgcg. Jest on wykonany z naturalnego bentonitu
pozbawionego substancji organicznych, o silnym stopniu speczniania. Zostat
opracowany dla przemystu zajmujgcego sie monitorowaniem wod podgruntowych w
celu stworzenia uszczelniacza chemicznie udarnego, o wysokim stopniu
nieprzepuszczalnoéci i elastycznosci, izolujgcego elementy  filtrujgce  studni
monitorujgcych i stanowigcego optymalne uszczelnienie dla opuszczonych i
niewykorzystywanych studni.

e lLatwy w uzytku

e Uszczelnia studnie w sposob wysoce nieprzemakalny

e Nie kurczy sie i nie peka

e tatwy do wlania na gtebokosci

e Jednorodne wymiary peletéw sprzyjajg zapobieganiu prdzni

e  Stabilny chemicznie

e Samouszczelniajacy sie, po nasyceniu pozostaje elastyczny i mozna go

ponownie nawilzyc¢.

Zakres przenikania 1x10-7 do 1 x 10-9 cm/sek.
Objetos¢ swobodnego speczniania > 500% (po 48 godzinach)
Objetos¢ ograniczonego speczniania > 40% (po 48 godzinach)
Predko$¢ opadania 40 (cm/sek.)
Poczatek pecznienia 15 minut
Srednica peletow 8 mm
Diugosc¢ peletdw 5-15 mm
Gestos¢ pozorna 1,05-1,10 g/ml
Ciezar wiasciwy 2,2-2,5g/ml
Kolor Jasno szary
Si02 65,3% K20 1,70
Al203 11,7 Na20 4,90
Fe203 6,36 Strata w chwili
TiO2 0,63 zaptonu (ciata state
Cao 1.01 ulotne) 5,7
MgO 3,35 H20 14-18%
Glina montmorylonitowa Wiekszy (ok. 60%)
Kalcyt Niektore
Skalen Sladowo
Kwarc alfa Sladowo

Do zastosowan na niewielkich gtebokosciach nalezy wolno i w sposéb cigglty wlac
uszczelniacz, aby zapobiec powstaniu zatoréw lub pecherzy powietrza.

Do uzytku na duzej gtebokosci, uszczelniacz moze by¢ wprowadzony za pomocg rury
wstrzykujacej : wla¢ czes¢ peletéw do rury i natychmiast pompowac przy uzyciu wody
lub powietrza.

Worki plastykowe o wadze 25 kg (40 workow na spakowanej palecie).



ULTRA GEL

Bentonit do
cieczy odwiertniczej

wysoko wydajny

Opis

Stosowanie

Wiasciwosci

Przygotowanie
i zastosowanie

Proporcje do
przygotowania
mieszanki
Ultra Gel

Gestosc
pozorna

Opakowanie

Ultra Gel to glinka na bazie bentonitu sodowego (granulometria sita 200 mesh)
wyjatkowo wydajna, z dodatkiem specjalnego suchego polimeru. Produkt do
uzytku podczas odwiertéw z wykorzystaniem cieczy, stuzy do zachowania stanu
otworu w trakcie odwiertu. Zalecany szczegdlnie do gruntéw porowatych o
duzej przemakalnosci (piasek/zwir), gdyz stanowi optymalny panel filtracyjny
nieprzepuszczalny i stabilizujgcy otwdr lub w chwili wystgpienia probleméw
podczas czyszczenia otworu, gdyz dysponuje doskonatg sitg zelowa.

Ultra Gel jest szczegdlnie zalecany w trakcie rozmaitych sytuacji, do ktérych
moze dojs¢ podczas odwiertu. Moze by¢ stosowany we wszystkich odwiertach
obrotowych ze szlamem w stodkiej wodzie a takze jako $rodek smarny
zawieszenia/wznoszenia.

e tatwy do wymieszania
Dzieki zdolnosci ograniczenia strat cieczy sprzyja zaoszczedzeniu
Surowcow
Jest skoncentrowany, a co za tym idzie wyjatkowo wydajny

¢ Na niestabilnym gruncie tworzy cienkg nieprzemakalng warstwe
Zachowuije stan otworu podczas odwiertéw poziomych i pionowych.

Proporcje dotyczace mieszanki Ultra Gel odnoszg sie do stodkiej wody: czystosé
wody ma bezposredni wptyw na skuteczno$¢ bentonitu. W celu uzyskania
lepszych rezultatow zaleca sie dodanie do wody weglanu sody do osiggniecia
odczynnika pH réwnego 8,5 - 9,5. Uzy¢ mieszalnika i zasobnika oraz wolno
doda¢ bentonitu.

KG/M?
Warunki normalne: 20/30 kg
Piasek i zwir 25/35 kg
Kontrola wycieku cieczy 35/60 kg

2,6 kg/litr

Worki plastykowe 25 kg Palety zawierajgce 40 workdw owiniete plastykowa
folia.



BENTOGEL

HP2

Opis

Wiasciwosci
ogolne i
reologiczne

Bentogel HP2 to bentonit do odwiertdw wykonywanych przy uzyciu cieczy.
Otrzymana mieszanka ma doskonatg ptynnosc¢ i jest szczegodlnie zalecana
w warunkach wymagajacych niskiego stezenia bentonitu w mieszance.
Stuzacy poczatkowo do trudnych, zwirowych gruntéw, dzieki szybkiemu
nawilzaniu i produkowania lepkosci, ktora zachowuje niezmienione
wihasciwosci na przestrzeni doby, zostat wkrétce zastosowany do budowy

studni artezyjskich na wszystkiego rodzaju podtozach.

- Wilgotnos¢ % 12+14
- Osad na sicie 0,074 mm (200 mesh) % max 2
- Limit ptynnosci % > 500
- Lepko$¢ Marsh 1500/1000 zawiesiny 5% Sek. > 40
- Wytracanie sie osadu z 5 % zawiesiny w 24 % 0
godz.

- Wyciek cieczy 7,5 %(30 w 7 atm) mi 11+13
- Grubosc¢ panelu 6 % mm 1,5

- Wydajnosé¢ m3/t 24



PURE - BORE

Opis

Wiasciwosci

Zalety

Przygotowanie

Ilosé

Degradacja
Pure - Bore

Opakowanie

Pure - Bore to polimer stuzacy do uzyskania doskonatego, naturalnego i biodegradowalnego
ptynu odwiertniczego. Idealnie nadaje sie do wszystkich sytuaciji, jakie mozna napotkac w trakcie
odwiertu, tworzy ogromng stabilnos¢ i zdolno$¢ usuwania odpaddw na terenach ilastych lub
tupkowatych zapobiegajgc ich nasigknieciu wodg, na terenach przemakalnych lub porowatych
(piasek, zwir, itp.) formuje idealng warstwe filtrujgcg nieprzemakalng. Moze tez by¢ stosowany
jako dodatek do bentonitu w celu zwiekszenia lub uzupetnienia jego wiasciwosci na terenie
szczegdlnie trudnym.

Ciecz odwiertnicza biodegradowalna

Skuteczna w kazdych warunkach

Wysoki stopien lepkosci dla optymalnej czystosci otworu

Wysoki limit elastycznosci i sita zelu dla maksymalnej zdolnosci tworzenia zawiesiny i
przenoszenia opadéw

Na terenie nieskonsolidowanym zapewnia wyjgtkowg stabilnos¢ otworu

Zapobiega powstaniu gliny i tupka

Zmniejsza szkody w trakcie formowania

Maksymalizuje wskaznik produkcji

Moze by¢ czyszczony za pomocg zwyktego piaskownika.

NIE TOKSYCZNY

tatwe i pewne przygotowanie w wodzie zaréwno stodkiej, jak i stonej

Stabilny podczas odwiertu

Podlega recyklingowi

3 kg Pure-Bore dostarczajg takiej samej lepkosci co 60 kg bentonitu do budownictwa
ladowego lub 25 kg wysoko wydajnego bentonitu

Jest naturalnie biodegradowalny (aby opdzni¢ proces biodegradacji mozna dodac
stabilizator)

Moze by¢ chemicznie usuniety przez dodanie chloranu wapnia

Oszczedna likwidacja szlamu. Aby oddzielic odpady nalezy pozostawi¢ produkt do
biodegradacji lub usung¢ go za pomocg chloranu wapnia. Po oddzieleniu, cze$¢ ciekta
moze by¢ poddana likwidacji w jednym z osrodkéw zajmujgcych sie oczyszczaniem
Sciekow, natomiast odpady state majg posta¢ pot-sucha.

Wolno i w sposdb ciggty dodawa¢ do leja zasypowego typu Venturi o odpowiedniej mocy.
Kontynuowac¢ mieszanie dopoki Pure — Bore nie rozpusci sie catkowicie.

KG/M?
Grunty skonsolidowane (glina / tupek) 2-4kg
Grunty nieskonsolidowane (piasek / zwir) 3-4kg
Chloran wapnia (aktywny w 65%) 1-3kg

Worki plastykowe 5 kg.



CLEAR VIS

Opis

Funkcje

Zalety

Zalety

CLEAR VIS to polimer otrzymany z mieszanki gumy guar stuzacy do uzyskania cieczy do
odwiertow o bardzo wysokim stopniu lepkosci i ktéry tatwo i szybko rozpuszcza sie w
wodzie zaréwno stodkiej, jak i stonej. Ciecz otrzymana z gumy guar daje najlepsze
rezultaty, jezeli do jej przygotowania uzyje sie stodkiej wody, jednak, w strefach, w
ktorych stona woda jest tansza i tatwiej dostepna, Clear Vis moze rowniez stanowi¢ dobre
rozwigzane.

Formuta o wysokim stopniu lepkosci

tatwa do przygotowania réwniez w stonej wodzie
Szybko rozpuszczalna

Opracowana w celu polepszenia robét odwiertniczych

Naturalnie biodegradowalna

Zmniejsza ryzyko szkéd w stosunku do gruntu

Przyspiesza wykonanie otworu

Zapewnia wysoki stopien lepkosci

Polepsza wzorce gruntéw

Redukuje pecznienie gliny

Moze by¢ przygotowana przy uzyciu wody zaréwno stodkiej, jak i stonej
Zmniejsza zuzycie

Zwieksza wskaznik penetracji

Redukuje koszty zasilania / benzyna pojazdu

Nietoksyczna i biodegradowalna

UZYWA SIE MNIEJSZEJ ILOSCI PRODUKTU

Clear Vis posiada od 8 do 10 razy zwiekszong zdolno$¢ tworzenia lepkosci w poréwnaniu
do zwyktego bentonitu. Oznacza to, ze przy tej samej lepkosci, ciecz przygotowana z
Clear Vis ma 70 — 90 % mniej ciat statych, co powoduje zmniejszenie ryzyka w stosunku
do gruntu.

Lepko$¢ mierzona wg Marsh Funnel:
(sekundy)
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Typowe witasciwosci Clear Vis porownane z wlasciwosciami zwyktego bentonitu

/ —— Lepkos¢ MF Clear Vis (sekundy)

— — Lepkos$é MF bentonitu (sekundy)
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Procentowa wartosc czastek statych w stosunku do wagi




SZKODY W ODNIESIENIU DO GRUNTU SA ZMINIMALIZOWANE

W trakcie odwiertu proces usuwania Clear Vis jest bardzo utatwiony faktem, iz jej lepkos¢
pod koniec robot moze by¢ zmniejszona do poziomu prawie porownywalnego z wodg, co
redukuje ryzyko szkod w odniesieniu do gruntu.

OBECNOSC WODY SEONEJ LUB SLONAWE] NIE STWARZA PROBLEMOW

Clear Vis dobrze sie miesza zarébwno w wodzie stonej, jak i stonawej. W razie napotkania
wody stonej lub stonawej w trakcie odwiertu, nie jest potrzebna zadna korekta cieczy
przygotowanej przy uzyciu Clear Vis.

¥

Lepkos¢ mierzona wg Marsh

Typowa lepkosc Clear Vis na przestrzeni czasu
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Funnel (sekundy)
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Czas wyrazony w dniach poczawszy od pierwszego przygotowania

Przygotowanie

USUWA PROBELMY ZWIAZANE Z OBSUWANIEM SIE, PECZNIENIEM I ZWARTOSCIA
TERENU

Clear Vis obudowuje lub pokrywa gline, sprzyjajac zapobieganiu typowym problemom
napotykanym w przypadku, gdy niektére warstwy gliny lub itu ulegng namoczeniu.
Umozliwia to wykonanie odwiertu w sposob jednolity i czysty.

UZYSKUJE SIE LEPSZE WZORCE

Clear Vis tworzy ciecz barierowg zapobiegajacg nasaczeniu wodg gliny lub itu i ich
wtopieniu sie do szlamu odwiertniczego, co sprzyja zachowaniu wzorcow cieczy
odwiertniczej.

ZWIEKSZA WSKAZNIK PENETRACII

Mniejsza gestos¢ cieczy odwiertniczej otrzymanej przy uzyciu Clear Vis redukuje tarcia w
uktadzie obiegowym, co powoduje wiekszg energie, gdy ciecz znajduje sie w drazkach tj.
wtedy, gdy jest potrzebna, zapewniajgc optymalne wskazniki penetracji.

OSAD SZYBCIE] SIE OSADZA W OSADNIKU

Piasek oraz pozostate odpady znajdujace sie w szlamie mogg przestoni¢ wzorce, a co
gorsze, mogg okaza¢ sie niebezpieczne dla komponentéw pompy pompujacej szlam i
pozostatego osprzetu. Mniejsza sita zelu Clear Vis umozliwia odpadom szybsze osadzenie
sie na zewnatrz.

Wolno i w sposéb ciggty dodawaé do leja zasypowego typu Venturi o odpowiedniej mocy.
Miesza¢ do catkowitego rozpuszczenia produktu. Jezeli produkt zostanie wlany za szybko,
moze doj$¢ do powstania grudek i zgrubien.

Zaleca sie posiadanie na wyposazeniu Marsh Funnel, pojemnik i wage do szlamu w celu
zmierzenia lepkosci i ciezaru przygotowanej cieczy.

Nalezy okresowo mierzy¢ pH cieczy odwiertniczej za pomocg miernika lub papierka
lakmusowego.

Ilosé

Clear Vis przygotowana w stodkiej wodzie

Clear Vis przygotowana w stonej wodzie

TEREN Idealna lepko$¢ Marsh kg / m?
Funnel
(sek.)
Drobny piasek 40 4,0
Sredni piasek 50 5,5
Gruby piasek 60 6,5
Zwir 70 - 80 7-9,0




Czynniki
majace wplyw
na lepko$c¢

Specjalne
warunki

Kontrola
lepkosci

Opakowanie

Lepko$¢ wytwarzana przez pewng ilos¢ Clear Vis zalezy od wielu czynnikow takich, jak
np. temperatura, pH oraz stono$¢ wody stuzgcej do przygotowania cieczy. Im
temperatura wody jest wieksza, tym wieksza ilos¢ Clear Vis jest niezbedna do uzyskania
lepkosci. Wiekszo$¢ wdd podziemnych ma pH w przedziale od 5,5 do 8,0. W tym
przedziale Clear Vis tatwo sie miesza. Po przygotowaniu cieczy nalezy zmierzy¢ jej
lepko$¢ za pomocg Marsh Funnel. W tym momencie mozna robi¢ korekcje dodajgc wody
lub produktu w zaleznosci od potrzeb. Zwykle jest potrzebna niewielka ilos¢ Clear Vis do
wyregulowania réznic dotyczacych stopnia zasolenia wody, pH lub temperatury. Im
odczynnik pH wody jest wiekszy (im woda jest bardziej zasadowa), tym diuzej bedzie
trwac nawilzanie i mniejsza bedzie uzyskana lepko$¢ po dodaniu pewnej ilosci Clear Vis,
ponadto szlam przygotowany przy uzyciu stonej wody jest mniej lepki w poréwnaniu do
szlamu przygotowanego przy uzyciu stodkiej wody.

Czasami sktadniki wody stuzgcej do przygotowania Vis Clear mogg wptyng¢ na proporcje
niezbedne do przygotowania mieszanki i na lepko$S¢ otrzymanej cieczy. Przyktadowo, w
przypadku odwiertu w zaprawie ze $wiezego cementu , gdzie zaprawa cementowa
zanieczyszcza ciecz do odwiertu sprawiajgc, ze jej pH jest bardzo wysoki, w tym
przypadku Clear Vis nie nawilza sie i ciecz do odwiertu nie bedzie lepka. W tym
przypadku nalezy zmniejszy¢ pH cieczy lub usunac ja, gdyz w innym razie stanie sie
nieuzyteczna. Mozna zmniejszy¢ pH dodajac kwasu, na przyktad kwasu cytrynowego.
Jezeli woda stuzgca do przygotowania zawiera duzo zelaza - ponad 3 ppm (3 mg/l) —
mozna przy uzyciu Clear Vis otrzymac mieszanke zelazowg wytwarzajgca ciecz o lepkosci
mniejszej niz zwykle. Po dodaniu niewielkiej ilosci proszku chloranu wapnia (0,2 kg/ m*
wody do przygotowania) lub chloranu sody 5% (2I/ m* wody do przygotowania) otrzyma
sie roztwér na bazie chloru 100- ppm . Roztwér jest w stanie odkazi¢ wode i utleni¢
zelazo zawarte w wodzie.

Trzeci przypadek moze mie¢ miejsce w obecnosci ciezkich metali mogacych sprawié, ze
ciecz Clear Vis przeksztatci sie w zel lub uniemozliwi¢ nawilzenie. W takim przypadku,
nalezy dodac chloru do szlamu, jak opisano powyzej w celu utlenienia metali i, w razie
potrzeby, nalezy obnizy¢ pH za pomocg kwasu postepujac zgodnie z podanymi wyzej
zaleceniami. Ogdlnie mowigc, za kazdym razem, gdy istnieje podejrzenie, ze woda moze
zawiera¢ jeden ze wzmiankowanych wyzej sktadnikéw lub jezeli pochodzi ze sztucznego
zrodta bez oczyszczenia, zaleca sie dodanie chloru.

Przed przygotowaniem i w trakcie odwiertu, pH powinien by¢ prawie obojetny. Zdolnos¢
polimeru Clear Vis do tworzenia lepkosci jest prawie 10-krotnie wyzsza od zdolnosci
zwyktego bentonitu w odniesieniu do przedziatu wartosci lepkosci MF stosowanego do
wiercenia studni wodnych.

Osad chloru: Zawarto$¢ chloru nie powinna przekracza¢ okoto 200 ppm, gdyz przy
zawartosci chloru wynoszacym okoto 500 ppm, ciecz Clear Vis traci lepkosc.

W normalnych warunkach, na wykresie przedstawionym wczesniej jest podany okres,
przez ktory Clear Vis zachowuje pewien stopien lepkosci (Typowa lepkos$¢ Clear Vis na
przestrzeni czasu). W wysokiej temperaturze Clear Vis ma tendencje do szybszej utraty
lepkosci. Wynika to czeSciowo ze wzrostu niektorych mikroorganizméw, ktére szybciej
sie rozmnazajg w temp od 27° C do 49 °C. Enzymy produkowane przez te organizmy w
potgczeniu z enzymami Clear Vis mogg doprowadzi¢ do przyspieszenia utraty lepkosci.
Jezeli obecno$¢ tych mikroorganizmdw i bakterii jest mozliwa, nalezy zastosowa¢ srodki
ostroznosci: jezeli osadnik jest wykopany w ziemi nalezy go pokry¢ plastykowg powtoka
oraz oczysci¢ wode chlorem 100 ppm.

Jezeli ciecz Clear Vis przenikneta do tatwo przenikajgcego gruntu, spowoduje to czasowe
zmniejszenie skutecznosci studni. Aby usung¢ ciecz nalezy mocno wstrzykng¢ poziomo
strumien roztworu na bazie chloru 1000 ppm, aby zniszczy¢ Clear Vis.

Worki plastykowe 25 kg Palety zawierajgce 40 workow owiniete plastykowg folig.



Ciear Foam"

Drilling Foam

M - == 1
S e e e et b e by

Opis

Wiasciwosci

CLEAR FOAM

Piana do odwiertow

Clear Foam to ptynny S$rodek pienigcy, biodegradowalny, wyjgtkowy wydajny,
wykorzystywany do wiercenia otwordw przy uzyciu urzadzen obrotowych. Produkt
powinien by¢ lekko rozpuszczony w wodzie zarowno stodkiej, jak i stonej.

tatwy do wymieszania przy uzyciu wody zaréwno stodkiej, jak i stonej

Stanowi rozwigzanie przydatne do wiercenia otwordw w krytycznych strefach
pod wzgledem Srodowiskowym

Polepsza czystos¢ otworu i zwieksza zdolno$¢ przenoszenia odpadow

Zmniejsza ci$nienie hydrostatyczne i utatwia podnoszenie wody o duzej
objetosci

Przeciwdziata przyleganiu nawilzonej gliny

Zmniejsza erozje mato skonsolidowanych gruntéw

Stanowi rozwigzanie przydatne do wiercenia otworéw w strefach, w ktérych
moze tatwo doj$¢ do wycieku cieczy

Polepsza stabilnosc¢ studni

Smaruje i chtodzi ostrze polepszajgc wskaznik penetracji

Redukuje objetos$¢ niezbednego powietrza

Usuwa kurz podczas wiercenia powietrznego.

Zalety Pianka doskonatej jakosci i wysokim stopniu pecznienia, konsystencja przypomina krem
do golenia. Dostarcza duzej stabilnosci redukujgc o potowe czas (czas retencji).
Pierwotny i koncowy proces biodegradacji (> 99% ) szybko sie uruchamia. Produkt
kompatybilny z réznymi rodzajami wody (do przygotowania piany), redukuje mozliwos¢
zablokowania ostrza z powodu zatoru. tatwe i szybkie przygotowanie w wodzie
zaréwno stodkiej, jak i stonej.
Clear Foam Wartos¢ procentowa w Procedura przygotowania / wstrzykiwania
objetosci
System wiercenia 001-1% Doda¢ Clear Foam do wody i wstrzykna¢ catosc
przy uzyciu piany strumieniem na predkosci umozliwiajacej
utrzymanie stabilnosci otworu i wskaznika
penetracji. Zwiekszy¢ ilos¢ Clear Foam  wg
potrzeby, aby zrekompensowac wielko$¢ odpaddw i
rozpuszczenie dna otworu.

Opakowanie

Pojemnik plastykowy 25 litrowy lub 210 litrowy.



